sy

T

2124. BL.50x337 L=670

2134. BL.15x250 L=250
1:5 1:5
2363. wr.mmxmmmq L=311
10615 )
o . 5 336
L 0 .
o0 2374. BL.6x115 L=10615 [ __ (i) . _._ I 8 ™~
= — 1:5 5 < o 2 105 N\
o 0 < " & &
L ) © © . .
8593 ‘ ~
= 2129. BL.3x65 L=235 /
17 /g ] 250 o o6 1.5
o L
o 130° 44 . 311
i 2130. BL.20x204 L=427 2198. mrmmxwﬁ, L=336
1:5 :
427 46
AEkn 2186—B4.10x120 L=8808 199 =
A 2133. BL.3x46 L=180
8810 —— 1:5 311
25
< m 2 l
| : Q o ]
o 7 L o. 2126. BL4OX361 L=716 |
& 67 250 4 4 59 ;
) O & g 160 0 3
= 8615 | 11 \
2187. BL.10x120 L=8810 427 2128. BL.10Ox121 L=129
3 9975 1:5 15 - /N%m, BL.20x164 L=311
i) _ © 1:5
“ _ 2131. wr.uﬂmxwo& L=427 — )
- . \
o o A &
8 53 L 124 ] @w i Ps7 | \ 102 O 100
o T 2 o
oY ! i o
\ o 127 ) i S © /
. * 2
10215 C @ S X
7375 BL.TOx120 L=10215 2369. BL.20x164 L=3] 16 QO O 0] 2
1:5 2132. BL.3x48 L=180 1:5 N \
10615 = 298
2226. BL.10x90 L=100 2214. BL.10x100 L=102
337 ] 1:5 1:5
157
0
- A 8 150
: N N
o / S
- e 3 .| °
2362. BL.6x115 L=10615 - :
9975 1:5 / \ © ,,
, /Mgmw. BL.16x200 L=1079 1
2364. BL.20x148 L=337 2127. BL.10x104 L=157 N 1:5 . —
1:5 1:5 b
11./® @ | @ 337
N P . 337 2125. BL.20x320 L=550
- / 2 1:5 /
107 \ 561
_ 0
10215 ¥
. « ®
s _ 9 \_ 2370. BL.10x150 L=215
2361. BL10x120 L=10215 ﬁ@ © O O © .5
, 2366. BL.10x85 L=101
2365. BL.20x148 L=337 1:5 2377. BL.20x148 L=337
223 1:5 1:5
266 47 311 146 120 2204. BL.20x157 L=258
90 1:5
/
_ 100
- ~ o < — ol o 0 M o0
& . i © @ = @ = © © -
/ \
2203. BL.20x120 L=133
1:5 220
2223. mr.wmxmmz L=266 2224. mr.mmxmmm L=252 2360. m_.;mxwheo L=147 2356. wh.méo.xmém.» L=311 2354. wr,ﬁoxmf L=100 2231. wh.fov%o L=130 2196. w_lmmvxwuo L=149
147 150
100 123 130 180 Zmiany rewizji:
@/ 7 | @ ° )
? o o © o = S
- - A = N - U
/ \ WOJCIECH GESIAK
| ROS ROSABUDSA STUDIO ARCHITEKTONICZNE
72. BL14x140 L=147  2201. BL.10x100 L=1 2199. BL.10x108 L=123 2358. BL.10x140 L=160 2359. BL.10x94 L=130 o e M T
2372 B 1:5 1:5 140 1.5 2357. BL.10x150 L=215 2137. BL.3x100 L=180 BUD Slfiiiiiittee  Shoismtii bt o e
UWAGI: 1:5 1:5
1. Stal konstrukcyjna ém wykazu. PROJEKT WYKONAWCZY — KONSTRUKCJA STALOWA
2. Ki konstrukcji EXC3. . . : .
100 140 94 3. Xﬁw\mm\mﬂmcmw\,momﬂowmooa jakosci spoin — Poziom B Imig i Nazwisko Nr_uprawnien Podpis
120 4. Potgczenia spawane — jesli nie podano inaczej: rojektant:  |mgr inz. tukasz Diucik SLK /4903 /POOK /13
100 — spoiny wykona¢ na dtu o%ow przylegania, pro) — - -
— spoiny czofowe wykonaé na pefny przetop, opracowaf mgr inz. Joanna Waniurska -
— spoiny pachwinowe wykonaé¢ jako™ 0.7t, obustronne jako 0.5t
S/ N\ O — blachy czotowe tqczy¢ ze stalg profilowanqg spoing V na petny przetop.
@ @ O O - S. _u_\ww@oﬁoéoz_m. ztfqcza do spawania wg zalecer technologa N%oaj_m z
o - o N @D = PN—EN M090—2 i norm powotanych z dostosowaniem do metody spawania.
© < © — 8. Elementy zfqczne wg wykazu. Nazwa rysunku: Numer rysunku:
= \ - O m Spawac amcﬁmjgxb_%wwxoév\_j.Awﬁl@\y\ SM—1A). . _
\ © b S et icoznosei Fwarshloncd dtagose sram S LISTA ELEMENTOW 5 B50-WK-10-05
10. Rysunek rozpatrywal fgcznie z rysunkiem zestawczym konstrukciji.
2202. BL.10x100 L=100 2367. BL.10x91 L=100 2373. BL.10x140 L=160 2371. BL.10x84 L=130 2200. BL.16x90 L=158 P ;
15 1-5 1:5 1:5 1:5 Skala: Nazwa projektu: Data:
1:5 Projekt warsztatowy konstrukcji stalowej Stadionu 26.01.2018
Format: pitkarskiego w Radomiu przy ul. mmE@o Rov:
L L . 841x594 REV—A




